KARTA MATERIALtOWA PRODUKTU

AN premix

Opis produktu

Prem Kor to dwusktadnikowy materiat sktadajgcy
sie z zaprawy polimerowo-cementowe;j
z inhibitorem korozji (sktadnik A) i ptynu
zarobowego na bazie emulsji polimeru akrylowego
(sktadnik B).

Materiat do naktadania recznego.

Zastosowanie

Zaprawa przeznaczona:

e do zabezpieczenia odstonietej stali
zbrojeniowej, stosowana podczas napraw
konstrukcji betonowych

e jako warstwa sczepna pomigdzy podtozem
a materiatem naprawczym w systemie
napraw betonu

Zaprawa moze by¢ stosowana:

e do utrzymania lub przywrécenia stanu
pasywnego stali zbrojeniowej: Zasada 7,
Metoda 7.1, 7.2, Norma PN EN 1504-9

e do zapobiegania korozji zbrojenia:
Zasada 11, Metoda 11.2, Norma PN-EN
1504-9

e w warunkach zagrozen srodowiskowych,
okreslone klasami ekspozycji:XC2,XC4,
XD1,XD2, XS1+XS3, XF1+XF3

Uziarnienie i zalecana grubos$¢ warstwy

e uziarnienie do 0,3 mm

e minimalna grubos¢ warstwy przy
jednokrotnej aplikacji wynosi Imm

e  zalecana grubosc¢ zabezpieczenia
antykorozyjnego wynosi 2-3mm.

Wiasciwosci
e tatwos¢ w przygotowania i naktadaniu
recznym
e doskonata przyczepnosé do stali i betonu
e  skutecznos¢ w ochronie przed korozjg
e  zawiera inhibitor korozji

Badania i normy

e Krajowa Ocena Techniczna
Nr IBDiM-KOT-2020/0624 wydanie 1

e Atest PZH BK/B/0319/01/2018

e  Materiat objety systemem oceny
wiasciwosci uzytkowych 2+

e  Karta Charakterystyki dostepna na zgdanie
u producenta

Dane produktu

e Opakowanie: zestaw zawiera
Sktadnik A: 8,0 kg worek papierowy
Sktadnik B : 2,0 | kanister
e Postaé/ barwa: szary proszek/biata ciecz
e Wydajnoéé: 2m*/z zestawu
e  Czas przydatnosci do stosowania
w oryginalnych, szczelnie zamknigetych
opakowaniach wynosi 6miesiecy

Zastosowanie w systemach

e Materiat kompatybilny z zaprawami
naprawczymi produkowanymi przez
Premix Sp. z 0.0.

www.premix.com.pl
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KARTA MATERIALtOWA PRODUKTU

DANE TECHNICZNE

GESTOSC SKLADNIKA B 1,02+10%
PN-EN 1SO 2811:1:2016-04 [g/cm’]
GESTOSC NASYPOWA SKEADNIKA A 1,27+5%
PN-EN 1097-3:2000 S [g/cm’]
GESTOSC OBJETOSCIOWA SWIEZE) 2,15+5%
ZAPRAWY [g/cm’]
PN-EN 1015-6:2000

GESTOSC OBJETOSCIOWA 2,10+10%
UTWARDZONEJ ZAPRAWY [g/cm’]
PN-EN 12190 :2000

ZAWARTOSC NADZIARNA <5
PN-EN 12192-1:2004 [%]
WYTRZYMALOSC NA ODRYWANIE OD 21,5
PODLOZA STALOWEGO METODA [MPa]
»PULL-OFF”

PN-EN I1SO 4624:2016-05

ODPORNOSC NA KOROZJE brak

W KOMORZE SOLNEJ 500H wizualnych
PN-EN 1SO 9227 zmian

SZCZEGOLY APLIKACII

WARUNKI APLIKACII

o Temperatura podtoza i otoczenia:

od +5°C do +30°C

Materiatu nie wolno stosowac przy silnej

ekspozycji na swiatto stoneczne
e  Wilgotnos¢ podtoza:

podtoze matowo-wilgotne, bez zastoin

wody

e  Wilgotnos¢ wzgledna powietrza:

maksimum 85%

JAKOSC PODLOZA

e wymagany stopien czystosci stali

zbrojeniowej Sa2%, powierzchnia bez

rdzy, brudu, krzu itp.

e podfoze betonowe doktadnie oczyszczone
e  wytrzymatosc podtoza betonowego
badana metodg ,,pull-off” powinna

wynosié co najmniej 1,5 MPa

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

e w pracach naprawczych odkryte prety
zbrojeniowe dokfadnie oczysci¢ metoda
strumieniowo-$cierng lub wodga pod
wysokim cisnieniem, do stopnia czystosci
Sa2%.

e nalezy oczyscic¢ strefy kontaktu
odstonietych pretow zbrojeniowych
z betonem.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY:
Sktadnik A (sucha zaprawa) nalezy potgczy¢ ze
sktadnikiem B (ptyn zarobowy)

Proporcje mieszania:
8,0 kg I(sktadnik A): 2,0 I(sktadnik B)
1,0 kg (zaprawy): 0,25I (ptynu zarobowego)

INSTRUKCJA APLIKACII

MIESZANIE/SPRZET

Sktadnik B (cze$¢ ptynna) przela¢ do czystego
wiadra i stopniowo dodawa¢ sktadnik A mieszajgc
mieszadtem wolnoobrotowym (300-400 obr./min).
Miesza¢ okoto 3minuty, az do uzyskania
konsystencji umozliwiajacej rozktadanie pedzlem
Zostawic na 3minuty, potem rozmiesza¢ ponownie.
Materiat przygotowywac¢ w matych porcjach.
Rozmieszany materiat musi by¢ zuzyty w ciggu
45minut.

SPOSOBY APLIKACII

Na oczyszczone elementy stalowe, zaprawe
naktada¢ pedzlem, na grubos¢ okoto 1mm.
Zostawi¢ do wyschniecia przez 15-20 minut
i nastepnie naktada¢ drugg warstwe.

Minimalna grubo$¢ zabezpieczenia zbrojenia
wynosi 2mm.

Do aplikacji materiatéw naprawczych mozna

przystapi¢ po 1-2 godzinach w zaleznosci od
warunkow atmosferycznych.

www.premix.com.pl
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KARTA MATERIALtOWA PRODUKTU

AN premix

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje na
stanowisku pracy — dotyczy prac prowadzonych
wewnatrz obiektéw. W czasie pracy nalezy unikaé
zanieczyszczenia oczu i skory (nosi¢ okulary
i rekawice ochronne). Zapobiega¢ pyleniu
preparatu, stosowa¢ maseczki ochronne. Po
zakonczonej pracy rece nalezy umyé w wodzie
z mydtem.

State odpady i stwardniaty produkt mozna
traktowac jako gruz budowlany.

UWAGI PRAWNE

Wszelkie informacje dotyczace materiatu Prem Kor
i zalecenia dotyczace jego stosowania podane s3
w dobrej wierze Producenta, jego aktualnego stanu
wiedzy oraz doswiadczenia i odnoszg sie do
materiatu sktadowanego i uzywanego zgodnie
z jego zaleceniami. Wszelkie podane informacje
techniczne dotyczace materiatu Prem Kor bazujg
na probach, testach laboratoryjnych oraz wynikach
kontrolnych  préb  polowych i  wynikach
uzyskiwanych ~w ramach systemu Zaktadowej
Kontroli Jako$ci. Praktyczne wyniki pomiaréw moga
nie by¢ identyczne z podanymi wyzej w zwigzku
z okolicznosciami, na ktore Producent nie ma
wptywu.

Premix Sp. z 0.0.
ul. Wyzwolenia 12, 28-230 Potaniec
Tel/Fax: 48 1581502 31;+48 15815 02 33

www.premix.com.pl
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