KARTA MATERIALtOWA PRODUKTU

AN premix

Prem EPU-C

Cienkowarstwowa powtfoka epoksydowo-poliuretanowa

Opis produktu

Prem EPU-C stanowi chemoutwardzalny,
dwusktadnikowy  materiat na bazie  zywicy
epoksydowej modyfikowanej poliuretanem,
utwardzany aming. Materiat po utwardzeniu tworzy
szczelng warstwe izolacyjno-nawierzchniowg

o wysokiej odpornosci chemicznej i mechaniczne;j.

Zastosowanie

Materiat Prem EPU-C przeznaczony w budownictwie
komunikacyjnym do wykonywania izolacjo-
nawierzchni narazonych na bezposrednie
oddziatywanie warunkow atmosferycznych, obcigzenie
ruchem pojazddw i pieszych.

Przeznaczony na podtoza betonowe i stalowe do
stosowania:

e jako doszczelniajgca warstwa zamykajaca
w systemach grubo powtokowych izolacjo-
nawierzchni Prem EPU, Prem EPU EL

e jako barwna cienkowarstwowa posadzka na
beton o whasciwosciach antyposlizgowych
z posypka z kruszywa

Materiat Prem EPU-C moze by¢ stosowany jako:

e ochrona przed wnikaniem: Zasada 1,
Metoda 1.3, Norma PN-EN 1504-9

e ochrona przed wilgocia: Zasada 2,
Metoda 2.3, Norma PN-EN 1504-9

e odpornosc na czynniki fizyczne: Zasada 5,
Metoda 5.1, Norma PN-EN 1504-9

e odpornosc na czynniki chemiczne: Zasada 6,
Metoda 6.1, Norma 1504-9

e podwyzszenie odpornosci elektrycznej otuliny
betonowej; Zasada 8, Metoda 8.3,
Norma PN-EN 1504-9

Prem EPU-C mozie by¢ stosowany tam gdzie
powierzchnie betonowe s narazone na warunki
okreslone klasami ekspozycji: XC2, XC3, XC4, XD3, XF3,
XF4, XAl.

Wiasciwosci
e dobra przyczepnosé do zagruntowanego
podtoza betonowego i stalowego
e dobra odpornosc¢ na Scieranie
e dobra odpornos¢ mechaniczna i chemiczna
e tworzy warstwe hydroizolacyjna
e do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

Badania i normy

e Krajowa Ocena Techniczna
Nr IBDiM 2020/0557 wydanie 1

e  Atest PZH HK/B/0203/02/2017

e Materiat objety systemem oceny wtasciwosci
uzytkowych 2+

e  Karta Charakterystyki dostepna na zgdanie
u producenta

Dane produktu

Opakowanie:
sktadnik A: hoboki 10l (8,4 kg)
sktadnik B: hoboki 20l (11,6 kg)
Sktadnik A i B stanowig komplet
e Postaé/barwa:
sktadnik A: ciecz przezroczysta
sktadnik B:ciecz pigmentowana
e Dostepna kolorystyka:
Kolory zblizone do wzornika RAL:
Szare: 7012,7030,7032,7038,7040,7044,7047
Czerwone: 3001,3020, Niebieski: 5017,
Z6tte: 1018,1034, Zielone: 6001,6019,6021
Czarne: 7024,7021, Jasne: 1013,1014,1015

e  Warunki przechowywania i waznos$¢ produktu:
Materiat sktadowac w oryginalnych
opakowaniach.

Minimalna temperatura sktadowania: 10°C,
maksymalna: 30°C. Pomieszczenie magazynowe
powinno by¢ przewiewne. Chroni¢ przed
mrozem.

Czas sktadowania: 12 miesiecy.

www.premix.com.pl
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KARTA MATERIALtOWA PRODUKTU

DANE TECHNICZNE

WYTRZYMAtOSC NA ODRYWANIE OD PODtOZA
BETONOWEGO, METODA ,,PULL-OFF”

LEPKOSC [mPa's] PN-EN 1542:2000
PN-EN 1SO 2555:2018-07
SKEADNIK A 600+10% 2 ,22’0 | MPa
WYTRZYMAtOSC NA ODRYWANIE OD PODLOZA
SKLADNIK B 4200+10% j
_ s BETONOWEGO PO 200 CYKLACH ZAMRAZANIA
SNESEI%%CZE{ c:;o]le | ODMRAZANIA W WODZIE, TEMP.:-18°C / +18°C,
SKtADNIK A 1,1045% m_EETNOlgﬁ:’;zéJOLL OFF
SKtADNIK B 1,60+5% >1,5 | MPa
ZAWARTOSC SKLADNIKOW OCENA STANU POWLOKI UtOZONEJ NA PODLOZU
NIELOTNYCH 299 BETONOWYM PO 200 CYKLACH ZAMRAZANIA
PN-EN '5'0 3251 [%] W POWIETRZU | ODMRAZANIA W WODZIE,
WSKAZNIK OGRANICZENIA 290 W TEMP.:-18°C / +18°C
CHEONNOSCI WODY [%] PROCEDURA BADAWCZA IBDiM PB/TM-1/13:2009
PROCEDURA IBDiM Nr PB-TM-X5:2012 Powtoka bez zmian
TWARDOSC WG SHORE’A TYPU A >90 WYTRZYMALOSC NA ODRYWANIE OD PODLOZA
PN-EN ISO 868:2005 STALOWEGO PO UTWARDZENIU POWLOKI, METODA
WSKAZNIK SZORSTKOSCI 80 jedn. SRT ,PULL-OFF”
PN-EN 1436+A1:2008 zatacznik D PN-EN ISO 4624:2016-05
- - = >2,2 | MPa
SCIERALNOSC NA TARCZY BOHMEGO <12500 = .
ONLEN 13382005 [mm>/5000mm’] WYTRZYMAtOSC NA ODRYWANIE OD PODLOZA
o STALOWEGO PO 200 CYKLACH ZAMRAZANIA
ODPORNOSC NA SCIERANIE ,,BCA” 40£10 | ODMRAZANIA W WODZIE, TEMP.:-18°C / +18°C,
PN-EN 13892-4:2004 [P-m] METODA ,,PULL-OFF"
KLASA ODPORNOSCI NA SCIERANIE ARO0,5 PN-EN ISO 4624:2016-05
PN-EN 13813 22,0 | MPa
OCENA STANU POWLOKI UtOZONEJ NA PODLOZU
KLASYFIKACJA W ZAKRESIE REAKC)I Cfl-s1 STALOWYM PO 200 CYKLACH ZAMRAZANIA
NA OGIEN, W POWIETRZU | ODMRAZANIA W WODZIE,
PN-EN 13501-1+A1:2010: i W TEMP.:-18°C / +18°C
GRANICA ODKSZTALCALNOSCI 40 PROCEDURA BADAWCZA IBDiM PB/TM-1/13:2009
POWODUJACA PEKANIE (%[ Powtoka bez zmian
(na podstawie Mandrel)
NAPREZENIE ROZCIAGAJACE 8,5
[MPa]

Warunki aplikacji

e Temperatura powietrza:
od +10°C do +30°C

e Temperatura podtoza
od +10°C do +30°C i powinna by¢ o co najmniej
3 °C wyzsza od temperatury punktu rosy
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza:
maksimum 80%

e Wilgotnos¢ podtoza
ponizej 4%
Materiatu nie wolno stosowac przy silnej
ekspozycji Swiatta stonecznego, podczas deszczu,
podczas silnego wiatru.
e Mozliwos¢ nanoszenia kolejnej warstwy
w temp.+20°C: wynosi okoto 24 godziny
e Czas obrobki:
w temp.+20 °C wynosi okoto. 20 minut
w temp.+30 °C wynosi okoto 15 minut
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KARTA MATERIALtOWA PRODUKTU

AN premix

DOSTEPNE SYSTEMY

Posadzka epoksydowo-kwarcowa o grubosci okoto
1,0mm dla srednich obcigzen

Posadzka epoksydowa z membrang elastyczng
o grubosci okoto 4,0mm

Tab.1
Warstwy Nazwa produktu Wydajnosc
Prem EPU Primer lub
Gruntowanie Prem EPU-C Primer lub 0,3 kg/m2
Primer MB*
Lekka posypka Kruszywo 0,1-0,5 1,0 kg/m2
Warstwa
) Prem EPU-C 0,3 kg/m2
konstrukcyjna

Posadzka epoksydowo o grubosci okoto 2,0mm dla
znacznego obcigzenia ruchem kotowym

Tab.4
Warstwy Nazwa produktu Wydajnosc
Prem EPU Primer lub
Gruntowanie Prem EPU-C Primer lub 0,3 kg/m2
Primer MB*
Lekka posypka Kruszywo 0,4-0,8 1,0 kg/m2
M
ambrana Prem EPU EL 1,0 kg/m’
elastyczna
Warstwa Prem EPU 113 kg/mz
konstrukcyjna W 2
Kruszywo 0,4-0,8 1,3 kg/m
Petny zasyp Kruszywo 0,4-0,8 3,0 kg/m2
Warstwa 0,6-0,8
zamykajaca Prem EPU-C kg/mz

(opcjonalnie)

Posadzka epoksydowa o wysokiej odpornosci
mechanicznej o grubosci 5,0 mm

Tab.2
Warstwy Nazwa produktu Wydajnosc
Prem EPU Primer lub
Gruntowanie Prem EPU-C Primer lub 0,3 kg/m2
Primer MB*
Lekka posypka Kruszywo 0,4-0,8 1,5 kg/m2
Warstwa
) Prem EPU-C 0,6 kg/m2
konstrukcyjna
1,5-2,0
Pet Ki 0,4-0,8 =
etny zasyp ruszywo kg/mz
Warstwa 0,6-0,8
zamykajaca Prem EPU-C kg/mz

Posadzka epoksydowa o wysokiej odpornosci
mechanicznej o grubosci okoto 3 mm

Tab.5
Warstwy Nazwa produktu Wydajnosc
Prem EPU Primer lub
Gruntowanie Prem EPU-C Primer lub 0,3 kg/m2
Primer MB*
Lekka posypka Kruszywo 0,4-0,8 1,Okg/m2
Warstwa Prem EPU 210 kg/mz
konstrukcyjna v 2
Kruszywo 0,4-0,8 2l
Petny zasyp Kruszywo 0,4-0,8 6,0 kg/m2
Warstwa 0,6-0,8
zamykajaca Prem EPU-C kg/mz

(opcjonalnie)

Tab.3
Warstwy Nazwa produktu Wydajnos¢
Prem EPU Primer lub
Gruntowanie Prem EPU-C Primer lub 0,3 kg/m2
Primer MB*
Lekka posypka Kruszywo 0,4-0,8 1,0 kg/ m’
Warstwa Prem EPU 13 kg/mz
konstrukcyjna v 2
Kruszywo 0,4-0,8 13l
Petny zasyp Kruszywo 0,4-0,8 3,0 kg/ m?’
Warstwa 0,6-0,8
zamykajaca Prem EPU-C kg/mz

*tylko na podtoza betonowe
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KARTA MATERIALtOWA PRODUKTU

SZCZEGOLY APLIKACII

PRZYGOTOWANIE PODLOZA
Podtoze betonowe:

e czyste, powierzchnia wolna od luznych frakgji,
pytow, plam oleju, smardéw i innych
zanieczyszczen

e wytrzymatos¢ podtoza badana metoda ,pull-off”
powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa

e podtoze suche, beton w stanie powietrzno-
suchym, wilgotnos¢ betonu ponizej 4%

e podtoze szorstkie z usunietym mleczkiem
cementowym/gtadzig poszalunkowg oraz
z odstoniong strukturg betonu

Podtoze  betonowe nalezy oczyscié  stosujgc
hydromonitoring wodg, hydromonitoring z piaskiem
lub piaskowanie.

Wszelkie nieréwnosci w podtozu betonowym powinny
by¢ wyréwnane materiatem PCC lub szpachléwkg
sporzadzong z materiatu Prem EPU Primer i piasku
kwarcowego.

Podtoze stalowe:

e powinno by¢ oczyszczone z rdzy i innych
zanieczyszczen do stopnia Sa 2%(wg PN EN I1SO
12944-4:2018) lub St 2 wg PN EN I1SO 8501-1:2008

e profil chropowatosci posredni

e powierzchnia powinna by¢ wolna od pytéw,
zanieczyszczen ttuszczowych oraz innych
zanieczyszczen organicznych i nieorganicznych

Podtoze stalowe powinno by¢ oczyszczone metoda
strumieniowo-$cierng lub za pomoca narzedzi
recznych.

MIESZANIE/SPRZET

Wagowe proporcje mieszania

sktadnik A: sktadnik B : 42:58

Temperatura pojedynczych sktadnikéw podczas
mieszania nie powinna by¢ nizsza niz +15 °C.

Nalezy doktadnie wymiesza¢ oddzielnie sktadniki A

i sktadnik B.

Nastepnie sktadnik A wla¢ do sktadnika B i potgczyg,
mieszajgc mieszadtem wolnoobrotowym

(ok.200 obr./min)

Konieczne jest doktadnie wymieszanie catej objetosci
takze przy dnie i $ciankach pojemnika, aby doktadnie
rozprowadzi¢ utwardzacz.

Miesza¢ okoto 3 minuty dla uzyskania jednolitej
konsystencji.

Czas przydatnosci do stosowania od pofaczenia
sktadnikow do aplikacji wynosi okoto 30 minut
w temperaturze 20°C.

SPOSOBY APLIKACJI
Warstwy systemu nalezy uktada¢ z zachowaniem
zalecanego zuzycia sktadnikéw. (Tab.1-5)

Na przygotowane podtoze materiat nanosi¢ recznie,
stosujac pace zgbkowane, listwy na prowadnicach lub
watki malarskie z krotkim wtosiem. Wysokosé zebow
zalezna jest od wymaganej grubosci warstwy.

W systemach o wiekszej grubosci warstwe
konstrukcyjnag nalezy odpowietrzy¢ watkiem
okolcowanym. W zaleznosci od systemu materiat
pozostawi¢ do utwardzenia lub zasypa¢ kruszywem
kwarcowym o odpowiedniej granulacji. Po
utwardzeniu zywicy nadmiar kruszywa nalezy zmiesc.

Po uptywie 24 godz. system moze by¢ oddany do
uzytkowania, petne obcigzenie po 7 dniach.

Do mieszanki nie wolno dodawa¢ zadnych
rozcienczalnikow lub rozpuszczalnikéw!

Nie nalezy uktada¢ materiatu Prem EPU-C
w przypadku, gdy przewidywany jest szybki wzrost
temperatury, np. duze, bezposrednie nastonecznienie
po rozpoczeciu naktadania.

BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

W czasie mieszania materiatu i aplikacji nalezy unika¢
zanieczyszczania skéry i oczu, wymagana jest odziez
ochronna, rekawice, okulary i maski
z pochtaniaczami par organicznych. Pracownicy winni
by¢ szczegétowo przeszkoleni w zakresie obchodzenia
sie  z zywicami epoksydowymi. Opakowania
z resztkami materiatu, wszelkie odpady powstate
podczas aplikacji zuzyte narzedzia, s$rodki ochrony
osobistej, srodki stosowane do czyszczenia narzedzi
(aceton, ksylen) nalezy zutylizowa¢ zgodnie
z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi materiatow
niebezpiecznych. Uzyte narzedzia nalezy my¢
acetonem natychmiast po zakonczeniu pracy.

www.premix.com.pl
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KARTA MATERIALtOWA PRODUKTU

AN premix

UWAGI PRAWNE

Wszelkie informacje dotyczace materiatu
Prem EPU-C i zalecenia dotyczace jego stosowania
podane sg w dobrej wierze Producenta, jego
aktualnego  stanu wiedzy i doswiadczenia
i odnoszg sie do materialu sktadowanego
i uzywanego zgodnie z jego zaleceniami. Wszelkie
podane informacje techniczne dotyczace materiatu
Prem EPU-C bazujag na probach, testach
laboratoryjnych oraz wynikach kontrolnych préb
polowych i wynikach uzyskiwanych w ramach systemu
Zaktadowej Kontroli Jakosci. Praktyczne wyniki
pomiaréw moga nie by¢ identyczne z podanymi wyzej
w zwigzku z okolicznosciami, na ktére Producent nie
ma wptywu.

Premix Sp.z o.0.
ul. Wyzwolenia 12, 28-230 Potaniec
Tel/Fax: 48 1581502 31;+48 1581502 33
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